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TrSgerwerkzeug fQr Schneidplatten mit Feinveistellelementen 

Die Erfindung betrifft ein Tr§gerwerkzeug fur Schneidplatten in einem spanabhe- 
benden Schneidwerkzeug nach dem Oberbegrlff des Anspruchs 1. 

Stand der Technik fur Feineinstellungen von Schneideinsatzen, in diesem Fall 
Wendeschneidplatten in TrSgenverkzeugen, 1st im allgemelnen eine Verstellung 
Qber Kelle. Oiese haben im Zerspanungseinsatz einige bekannte Nachteile. Zum 
Belspiel balm Einsatz in rotierenden Fraskorpem k6nnen diese Einstellkeile 
durch die Fliehkraft ihre Position verandem und somit auch die Lage der 
Sclineidplatte beeinflussen. Die Einstellkeile mussen also zusitzllch gesichert 
werden, was aus Platz- und Kostengrunden selten moglich ist. Eine Keilelnstel- 
lung ist zudem Ober die entsprechenden Aniageflachen oft ungenau und mafilich 
durch die Geometrie des Keiles nur unter erheblichem Mess- und Einstellungs- 
aufwand bestimmbar. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Gmnde, ein TrSgenAferkzeug fQr Schneidplat- 
ten mit Feinverstellelementen nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1 in Hinblick 
auf die Einstellgenauigkeit und des Handlings wesentlich zu verbessem. 

ErfindungsgemaU wird diese Aufgabe dadurch gelfist, dass das Feinverstellele- 
ment aus einem drehbaren Verstellbolzen mit einer als Kegelflache ausgebilde- 
ten Mantelfiache besteht, dass die Kegelflache eine Plattensitzwand blldet, und 
dass der Verstellbolzen in einer Fuhrungsbohrung angeordnet ist und diese Fuh- 
rungsbohrung in einem Winkel b zur Plattensitzwand veriaufl. 

Bevorzugt geht die Mantelfiache an der grdBten radialen Erstreckung der Kegel- 
flache in eine Zylinderfiache mit derselben radialen Erstreckung Qber und der 
Durchmesser der Zylinderfiache am Verstellbolzen ist gleich dem Durchmesser 
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der FQhmngsbohrung. Diese Zylinderfiache nimmt im Zerspanungselnsatz die 
Schnittkrafte auf. 

Vorteilshafterwelse welst der Verstellbolzen an seinem einen Ende ein AuSen- 
gewinde oder eine Gewindebohmng zur genauen Versteilung auf. 

Sinnvollerweise weist die Kegelflache einen Kegeiwinl<el a von 1" bis 30" auf und 
der Wini<ei b ist ungefalir Inalb so grofi wie der Winkel a. 

Zur Feinjustierung des Verstellboizens weist der Verstellbolzen an einer Stim- 
seite einen Schlitz, Innensechskant, Tone oder Schraubenantrieb auf. 

Bevorzugt besteht der Verstellbolzen aus gehartetem Stahl, Hartrnetall oder In- 
dustriekeramik. 

Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich aus den Flguren, die nachfolgend 
beschrieben sind. 

Fig. 1 zelgt einen erfindungsgem§Ben Verstellboizens 30 zur Feinverstellung. An 
einem Ende besitzt der Verstellbolzen 30 ein Aussengewinde 31 zur Befestigung 
im TrSgerwerkzeug 29. 

Das besondere Merkmal dieses Verstellboizens 30 ist die Kegelflache 32 mit ei- 
nem Kegelwinkel a von ca. 1° bis 30" und der darauf folgende zylindrlsche Antell 
bzw. die ZylinderflSche 33. 

Fig. 2 zeigt vereinfacht die Draufsicht auf eine Schneldplatte 28 in einem TrSger- 
werkzeug 29. 

Es ist deutlich die Lage des Verstellboizens 30 zu erkennen, der als besonderes 
Merkmal unfer einem Winkel b hinter der Schneldplatte 28 eingebaut. ist. Dieser 
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Winkel b ist angepasst an den Winkel a der KegelflSche 32 und hat zumeist den 
haiben Wert des Kegelwinkels a. 

Die Kegelflache 32 steht in Kohtakt mit der Schneidplattenseitenfiache 34. 

Eine Drehung des Verstellbolzens 30 um seine Aclise im Uhrzeigersinn wurde 
die Schneidplatte 28, aufgrund der unter dem Winkel a angeordneten FQhmngs- 
bohmng 35 und der zur Sclnneldplatte 28 parallelen Kegelflache 32, nach links 
verschieben. Dabei drQckt sich der zyllndrlsche Anteil bzw. die Zylinderflache 33 
an der Wand der FQhrungsbohrung 35 ab und nimmt zudem spSter im Zerspa- 
nungseinsatz die SchnittkrSfte auf. Die Schneidplatte 28 Ist natQrIich mit geeig- 
neten Mittein, wie Klemmkeilen, im TrSgerwerkzeug 29 befestigt. 

Eine Drehung des Verstellbolzens 30 gegen den Uhrzeigersinn und ein manuel- 
les NachfQhren der Schneidplatte 28 von Hand, bewegt diese wieder in ihre Aus- 
gangslage zuruck. Zur einfachen Verdrehung des Verstellbolzens 30 ist an des- 
sen Stimseite ein Innensechskant 36 angeordnet. 

Durch die gewShlte GrOBe des Winkels a und der gewShlten Steigung des Au- 
Bengewindes 31 kann man eine geringere oder grobere Verstellmoglichkeit und 
damit genauere oder ungenauere Justiemng der Schneidplatte 28 erzielen. 



K:^nmelile\OZ020S8.doc 



CeramTec AG ^ 21 .08^002 - Dr. sche/Gi 

Innovative Cerai^^ngirieering 



-4 



Patentanspruche 

1. Tragerwerkzeug (29) fOr Schneldplatten (28) in einem spanabhebenden 
Schneidwerkzeug, wobei die Schneidplatte (28). an mindestens einer Platten- 
sitzwand im Tragerwerkzeug (29) aniiegt und Feinverstellelemente zur Jus- 
tierung der Lage der Schneidplatte (28) vorgesehen sind, dadurch gekenn- 
zeiclinet, dass das Feinverstelielement aus einem drelibaren Verstellboizen 
(30) mit einer als Kegeffladie (32) ausgeblldeten MantefflSche besteht, dass 
die Kegeifiache (32) eine Piattensitzwand bildet, und dass der Verstellboizen 

(30) in einer FQhrungsbohrung (35) angeordnet ist und diese Fuhmngsboh- 
rung (36) in einem Winkel b zur Piattensitzwand verlauft. 

2. TrSgerwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Man- 
telflache an der groBten radialen Erstreckung der Kegeifiache (32) in eine 
Zylinderflache (33) mit derselben radialen Erstreckung Qbergeht. 

3. TrSgerwerkzeug nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Durchmesser der Zylinderflache (33) am Verstellboizen (30) glelch dem 
Durchmesser der FQhrungsbohrung (35) Ist. 

4. TrSgerwerkzeug nach einem der AnsprQche 1 bis 3, dadurch gekennzeich- 
net, dass der Verstellboizen (30) an seinem einen Ende ein Aufiengewinde 

(31) Oder eine Gewindebohrung aufweist. 

5. Tragerwerkzeug nach einem der AnsprQche 1 bis 4, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Kegeifiache (32) einen Kegelwinkel a von 1° bis 30° aufweist. 

6. Tragerwerkzeug nach einem der AnsprQche 1 bis 5, dadurch gekennzeich- 
net, dass der Winkel b ungefahr halb so groS wie der Winkel a ist. 
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7. Tragerwerkzeug nach einem der AnsprCiche 1 bis 6, dadurch gekennzeich- 
net, dass der Verstellbolzen (30) zum Verdrehen an einer Stimseite einen 
Schlitz, Innensechskant (36), Tone Oder Sdiraubenantrieb aufweist. 

8. . Tragerwerkzeug nach einem der AnsprCiche 1 bis 7, dadurch gel^ennzeich- 
net, dass der Verstellbolzen (30) aus geh^rtetem Stahl, Hartmetall oder In- 
dustriei^eramik besteht 
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Zusammenfassung 



Die Erfindung betiifft eln Tragerwerkzeug (29) fQr Schneidplatten (28) in einem 
spanabhebenden Schneidwertaeug, wobei die Schneidplatte (28) an mindestens 
einer Plattensitzwand im Tragerwerkzeug (29) aniiegt und Feinverstellelemente 
zur Justierung der Lage der Schneidplatte (28) vorgeselien sind. 

Zur Verbessemng der Einstellgenauigkeit und der Erieichterung des Handlings 
wird vorgeschlagen, dass das Feinverstellelement aus einem drehbaren Verstell- 
bolzen (30) mit einer als KegelflSche (32) ausgebildeten Mantelfiache besteht. 
dass die Kegelfiaclie (32) eine Plattensitzwand bildet, und dass der Verstellbol- 
zen (30) in einer FQhnjngsbolirung (36) angeordnet ist und diese FQhrungsboh- 
rung in einem Winkel b zur Plattensitzwand verlSufl. 



(Fig. 2) 
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